SAGITTA 76

LAMINOVACI STROJ

NAVRHNUTY A PRISPOSOBENY PRE SPRACOVAVANIE
VELKYCH ZAKAZIEK VYTLACENYCH OFSETOM

ROBUSTNA SPOLAHLIVA KONSTRUKCIA; BEZNE PRACUJE V REZIME 24/7

NA TRHU VIAC AKO 15 ROKOV, TRETIA GENERACIA

UNIKATNE SOFTVEROVE VLASTNOSTI OPTIMALIZUJUCE VYROBU

RIADIACI SYSTEM SO SAMODIAGNOSTIKOU PROBLEMOV, VRATANE NAVODU NA ICH ODSTRANENIE
LAHKO PRISTUPNE FUNKCNE CASTI PRE JEDNODUCHU UDRZBU

NAVRHNUTY AKO BEZOBSLUZNE PRACOVISKO

POCITACOM RIADENA NAKLADACIA HLAVA ZARUCUJUCA STABILNE NAKLADANIE HARKOV

ELEKTRONICKY RIADENY SKLOPNY DORAZ ZABEZPECUJE PRESNY A STALY PRESAH HARKOV PRI AKEJKOLVEK
PRODUKCNEJ RYCHLOSTI

RYCHLE A JEDNODUCHE NASTAVENIE STROJA PROSTREDNICTVOM VELKEJ DOTYKOVEJ OBRAZOVKY
VYNIKAJUCA KVALITA LAMINACIE VDAKA ORIGINALNEMU STABILNEMU VYHRIEVACIEMU SYSTEMU
PRIEBEZNA AUTOMATICKA KONTROLA CELEHO LAMINOVACIEHO PROCESU (NAKLADANIE, TEPLOTA, TLAK
VZDUCHU, ODDELOVANIE HARKOV, ATD.) PRE DOSIAHNUTIE 100% KVALITY VYSTUPNEHO PRODUKTU

SKONSTRUOVANY A VYROBENY V CESKEJ REPUBLIKE
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SCHEMA KONFIGURACIE STROJA

7 = zédkladné vyhotovenie O = volitelné vybavenie

ODVIJACIA JEDNOTKA LAMINOVACIA JEDNOTKA
Vyskovo nastavitelny rozhdnaci valec (2) Polyureténovy pritlacny valec (Z)
Expanzny hriadel (2) Uprava pre nakladanie a
Orez laminovacej félie (O) vykladanie vysokého stohu (O)
Pridavny perforator na kotuci félie (O) In-line rastrovaci modul (O)

ODDELOVACIA JEDNOTKA

NAKLADAC

Vstavany perforator (Z)
Rotaény néz (2)

Trhaci valec s nastavitelnou rychlostou (2)
Vyrovnavacia lista (2)

Hordci n6z (O)

Antistaticka lista (O)
Automaticka sikma kladka (O)

Nakladacia hlava (2)
Nakladanie z palety (2)
Vakuové cerpadlo (2)

Pridavné rozfuky pre dlhé harky (Z)

OSTATNE VYBAVENIE

VYKLADANIE Nakladaé kotdéov félie (O)

Bali¢ek ndhradnych dielov (O)
Externy stohovaci pripravok (O)

Striasaci stoél (2)
Stohovaé (0)

ZAKLADNE VYHOTOVENIE STROJA VOLITELNE VYBAVENIE

automaticky nakladac (nakladanie z palety) Podrobnosti o volitelnom vybaveni ziskate
nakladacia hlava Komfi na www.komfilaminators.com.

vakuové cCerpadlo

pridavné rozfuky nakladaca pre dlhé harky

automaticka kontrola presahu harkov X 4

detekcia nenaloZeného harku Rl ESE N IA NA ZA KAZKU

laminovaci valec vyhrievany patzénovym elektrickym odporovym ohrievanim Sagitta 76 H (vysoky stoh)

Sagitta 76 Embossing

Technické parametre zariadeni vyrabanych na
zakazku st odlisné od parametrov zédkladnej
konfiguracie stroja.

Moznost individualnej modifikdcie stroja
podla konkrétnych pozadaviek zakaznika.

kontrola poklesu teploty

polyuretadnovy pritlacny valec

kontrola poklesu pritlaku

expanzny odvijaci hriadel

nastavitelna vyrovnavacia lista

automatické oddelovanie harkov s pouzitim rotacného noza a vstavaného perforatora
elektronicky riadend pneumaticka trhacia jednotka

trhaci valec s nastavitefnou rychlostou

automatickd kontrola oddelovania harkov

striasaci stol

TECHNICKE PARAMETRE

Maximalna rychlost laminécie: 50 m/min

Maximalny format harku: 76x112 cm

Minimalny format harku: 30x22cm WEB PAGE
Plo3na hmotnost papiera: 115-600 g/m?

Hrubka laminovacej félie: 24-50 pum (zavisi od pouzitého druhu félie)

Druh laminovacej félie: OPP, PET, Nylon

Cas nahriatia laminovacieho valca (25+100°C): 5 min

Presnost presahu harkov (pri konstantnej rychlosti laminécie): +1 mm

Rozmery stroja so striasacim stolom/stohovacom (D x § x V): 409 x 156,5 x 132 cm / 504 x 156,5 x 132 cm VIDEO
Privod tlakového vzduchu: 6 bar

Spotreba vzduchu pri stabilnom chode stroja: 50 I/min

Technické parametre mézu byt zmenené bez predchadzajiceho upozornenia.
Viac informécii o vyrobku a jeho technickych parametroch ziskate na www.komfilaminators.com.
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